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Berichtigung 1
Berichtigungen zu DIN ISO 6987:2003-07 zu
DIN ISO 6987

Es wird empfohlen, auf der betroffenen Norm einen
Hinweis auf diese Berichtigung zu machen.

ICS 25.100.01

Corrigenda to DIN ISO 6987:2003-07

Corrigenda a DIN ISO 6987:2003-07

In
DIN ISO 6987:2003-07,

Wendeschneidplatten aus Hartmetall mit Eckenrundungen und teilweiser zylindrischer
Befestigungsbohrung — MaRe (ISO 6987:1998)

ist folgende Korrektur vorzunehmen:

In Tabelle C.4 muissen die Zeilen fir 4=6,35mm (VCGW 1103, VCGT 1103, VCMW 1103,
VCMT 1103) und fiir d = 9,525 mm (VCGW 1604, VCGT 1604, VCMW 1604, VCMT 1604) geandert
werden. Die korrigierte Tabelle C.4 ist auf Seite 2 ersichtlich.

Fortsetzung Seite 2

Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.




